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P10

運用管理 Lambda エンジニア

VPP( バーチャル・パワー・プラント ) 実証実験にて導入
KES IoT Logic に AWS Greengrass を搭載することでエッジコンピューティングを実現。

設備機器 +

エッジコンピューティングにより
有益なデータのみを送信

アドレスに「Device Shadow」でアクセス

充放電、予測制御を Lambda でプログラムaws +

PLC

POINT

予測制御を Lambda で開発、現地に行かず更新

AWS IoT
Greengrass

LTE 通信

ソフトウェアの専用カスタムに対応
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P12

生産した製品に KES IoT Logic を搭載、
海外の客先で稼働する設備を国内から一括管理することが可能に。

国内で製造した設備に KES IoT Logic を搭載 国内の技術者が一括で管理することが可能に
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P11

Microsoft
Azure

焼却炉

焼却炉

焼却炉

サーモカメラ

焼却炉内のゴミの温度
炉内の消化の確認

モニター

PLC

事務所 PC

事務所 PC

施設内事務所から現場の焼却炉内温度・消火の確認を実現。

LTE 通信LTE 通信

POINT



P14

発電状況、風速、風向きのモニタリングに合わせ
D2C・C2D を実現、太陽の動きに合わせてソーラーパネルが稼働する。

POINT

Microsoft
Azure

有線 LAN LTE 通信

モニタリング

発電状況・風速・風向きセンサー値データ

ソーラーパネル制御信号

PLC：キーエンス製

P13

通信回線をワイヤレス化することでシステムの災害対策と設備の一括管理を実現。

POINT

CLOUD

施設 A

施設 B

施設 C

LTE 通信

アクセス

LTE 通信

システムの IP 通信網をワイヤレス化、
災害時には固定回線よりもモバイル回線の方が早急な復旧が期待できます。

３か所の施設を一括で管理、
収集したデータを活用。

LTE 通信

PLC

PLC

PLC
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172(W) × 114(D) × 43(H)

 RS-232C RS-485 RS-422

WiFi

M

【三菱電機】

※Ethernet内臓CPU／Ethernetユニット

【オムロン】

※Ethernet内臓CPU／Ethernetユニット

【三菱電機】
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P18

KILC12-LMJW

KILC12-LMGW

LTE LTE / 3G / 2G  

M

【三菱電機】

【三菱電機】

MELSEC-QnA / -L / -Q / 

※Ethernet内臓CPU／Ethernetユニット

MELSEC-QnA / -L / -Q / 

【オムロン】

SYSMAC NX / CS /

※Ethernet内臓CPU／Ethernetユニット
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KILS22

MELSEC-QnA / -L / -Q / 

※Ethernet内臓CPU／Ethernetユニット

SYSMAC NX / CS /

※Ethernet内臓CPU／Ethernetユニット

LTE / 3G 

【三菱電機】 【オムロン】
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KES IoT Logic + リモート接続

+リモート接続

+ リモート接続
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